
G
ül

tig
ke

it:
 2

3.
02

.2
02

3/
 E

Xc
el

l 2
51

_D
at

en
bl

at
t_

de
_2

61
01

5

EXcell 251 NIR Rückstreusensor Ø12mm
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» Design als Stabsensor mit integriertem Digitalverstärker
» widerstandsfähiges Saphirfenster, CIP/SIP-tauglich
» hygienisches Design, autoklavierbar
» LED-Lichtquelle garantiert langlebiges und stabiles

Signal
» Datenausgabe direkt am PC, Modbus RS485 oder über

4…20 mA
» hohe Linearität des Messsignals
» einfache Parametrierung mit PC-Software EXpert

EXcell 251 ist ein hochgenauer digitaler NIR-Rückstreusensor im 12mm-Stabdesign zur Überwachung von
Produktionsprozessen in der Biotech-, Food- und Pharmaindustrie.

Spezifikationen

Messbereich: 0...100 arb.Unit / 0...300
g/l (CDW Hefe)

Auflösung: 0,01 arb.Unit
Genauigkeit: ± 1,5 % vom Messwert
Reproduzierbarkeit: ≤ 1 % vom Endwert
Wellenlänge: 850 nm
Lichtquelle: LED
Schaftlänge: 120 / 220 / 320 / 420

mm
Material: Edelstahl 1.4435 (316L)
Oberfläche: Ra <0.37 µm
Messfenster: Saphir
Prozessanschluss: Gewinde PG13,5
Prozesstemperatur: 0...90 °C, 135 °C max. 1

Stunde (SIP cycle)
Prozessdruck: max. 16bar (232psi)
Elektrischer Anschluss: Fischer Core Series
Länge Anschlusskabel: 2 m / 5 m
Schnittstellen: USB, RS485 Modbus,

4...20 mA
Schutzklasse: IP68

Typische Messwerte



Zubehör

Kommunikationsschnittstelle ECI-02 für
RS485 Modbus

Kommunikationsschnittstelle ECI-03 mit
Analog- und Schaltausgang

Referenznormal für EXplore 171
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Ordercode
Code Messbereich Lieferzeit

A 0...100 arb. Unit / 0...300 g/L (CDW Hefe) 3 Wochen

Code Schaftlänge Lieferzeit

120 120 mm 3 Wochen

220 220 mm 3 Wochen

320 320 mm 4 Wochen

420 420 mm 4 Wochen

Code Prozessanschluss Lieferzeit

PG1 Gewinde PG 13,5 3 Wochen

Code Schnittstelle Lieferzeit

D0 Modbus RTU (RS485) 3 Wochen

DA Modbus RTU (RS485) / analog 4...20 mA 3 Wochen


