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>EXNER

Process Equipment

EXSpeCt 271 NIR-Riickstreusensor in Kompaktausfiihrung

kompaktes Design mit integriertem Verstarker und
Touchdisplay

%-Trlbung oder kundendefinierte Einheit
widerstandsfahige Saphirlinse

hygienisches Design, CIP/SIP-tauglich
LED-Lichtquelle garantiert langlebiges und stabiles
Signal

einfache Parametrierung Uber Display oder Software
EXpert

EXspect 271 ist ein hochgenauer, kompakter NIR-Triibungssensor zur Uberwachung von
Produktionsprozessen in der Lebensmittelindustrie, z. B. Molkereien sowie in vielen Bereichen weiterer
Prozessapplikationen mit mittlerer und hoher Tribung.
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Max. Messbereich: 0-100 %turb » e
Auflésung: 0,1 % —Mik1,5% e
Genauigkeit: + 1,5 % vom Messwert %
Reproduzierbarkeit: <1 % vom Endwert §
Wellenlange: 850 nm gm
Lichtquelle: LED -
Material: Edelstahl 1.4435 (316L)
Oberflache: Ra < 0,37 ym
Linse: Saphir o ; ;
Versorgungsspannung: 24V DC T e
Kontaktausgang: NO oder NC °
parametrierbar 150 mA sl e P DR D] it |
Eingangskontakt: Nullstellung B e
Prozessanschluss: Gewinde G1/2" - A
Prozesstemperatur: -10...90 °C, 141 °C max. im ,,,,,,,, ww ,,,,,,,,,,,,,
2 Stunden (SIP) £ | ;
Prozessdruck: max. 20 bar (290 psi) 2 j
Elektrischer Anschluss:  M12-Stecker 5-polig w_“ | 1L L UL L
oder 8-polig (digital |
parametrierbar) - klelrhulp :oralnge j!i(eé hand lotion mayonnaise  milk mustard cream  creme fresh
Schnittstellen: 0/4..20 mA kDGR Oetal, (364N

Parametrierung: Software EXpert
Schutzklasse: IP69
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Ordercode

Code Messbereich
A 0..100 % Trlibung
Code Material (mediumbertihrt)
4435 Edelstahl 1.4435/316L
Code Dichtungswerkstoff (mediumberihrt)
MET metallisch dichtend (ohne Elastomer)
Code Prozessanschluss
G12 Gewinde G1/2"
Code Schnittstelle
AS analog 4..20 mA /M12 5-polig
AD analog 4..20 mA / digital parametrierbar / M12 8-polig
Code Display
1 mit integriertem Display

Zubehor

=

\

Einschweiss-Stutzen und Prozessadapter Referenznormal zur Messwertkontrolle -
Rickstreumessung
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