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>EXNER

Process Equipment

EXspect 291 NIR-Triibungssensor

kompaktes Design mit integriertem Verstarker
nephelometrische Messung gemaf DIN EN 27027 und
ISO 7027

widerstandsfahige Saphirfenster

hygienisches Design, CIP/SIP-tauglich

keine Kalibrierung durch den Anwender erforderlich
LED-Lichtquelle garantiert langlebiges und stabiles
Signal

einfache Parametrierung tUber Display oder Software
EXpert

EXspect 291 ist ein hochpraziser NIR-Tribungssensor zur Uberwachung von Produktionsprozessen in der
Lebensmittel- und Pharmaindustrie sowie in vielen Bereichen weiterer Prozessapplikationen, der optimal an
die jeweilige Messaufgabe angepasst werden kann. Er eignet sich besonders gut flur Prozesse mit sehr
geringen Tribungen, z.B. in Wasser oder in Brauereien fir Messungen nach dem Filter.

Max. Messbereich: 0..200 FNU /0...200 e e bimeler
NTU /0..50 EBC ]
Auflésung: 0,01 FNU/0,01 NTU ]
Genauigkeit: <+ 1FNU/NTU R
Reproduzierbarkeit: + 0,5 NTU /NTU (unter ém‘
gleichen :1?00_
Prozessbedingungen) ERS
Lichtquelle: LED 60
Material: Edelstahl 1.4435 (316L) 407
Oberflache: Ra <0,37 um 201
Fenster: Saphir 0 . 7 ml R m‘ 2 ‘ I ' .
Versorgungsspannung: 24 V DC 15:20 15:30 15:40 15:50 16:00 16:10 16:20

Time

Kontaktausgang: NO oder NC
parametrierbar 150 mA

Eingangskontakt: Nullstellung
Prozessanschluss: Varivent N (DN40-125)
Prozesstemperatur: -10...90 °C, 135 °C max.
1 Stunde (SIP)
Prozessdruck: max. 16 bar (232 psi)
Elektrischer Anschluss:  M12-Stecker 5-polig
oder 8-polig (digital
parametrierbar)
Schnittstellen: 4..20 mA
Schutzklasse: IP69
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Code Messbereich Lieferzeit
A 0..200 FNU /0..200 NTU / 0..50 EBC 3 Wochen
Code Material (mediumberihrt) Lieferzeit
4435 Edelstahl 1.4435/316L 3 Wochen
Code Dichtungswerkstoff (mediumberihrt) Lieferzeit
MET ohne Elastomer-Dichtung 3 Wochen
Code Prozessanschluss Lieferzeit
VRN Varivent N DN40-125 3 Wochen
Code Schnittstelle Lieferzeit
AS analog 4..20 mA /M12 5-polig 3 Wochen
AD analog 4..20 mA/digital parametrierbar/M12 8-polig 3 Wochen
Code Display Lieferzeit
1 mit integriertem Display 3 Wochen
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