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1 Technische Daten

1 Technische Daten

11 Normen

Die folgenden Normen wurden bei der Herstellung der Einbauarmatur angewandt:

s Druckgeraterichtlinie

1.2 Materialeigenschaften

Medium berlhrte Bauteile

Armatur

EXstatic 340 ‘ Material Dichtungen

04 1.4404/316 L EPDM (FDA, USP V), FPM
PP ‘ PP (Polypropylen) EPDM (FDA, USP V), FPM
PV PVDF EPDM (FDA, USP V), FPM

1.3 Sensoren

Gel gefllter Sensor

EXstatic 340 | [mm]

d [mm] PG

3XX 120

12 13,5
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1 Technische Daten

1.4 Abmessungen
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1.5 Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur -10..70 °C

Transport- und Lagertemperatur -20...80 °C
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1 Technische Daten

1.6 Prozessbedingungen EXstatic 340

Max. zul. Druck PS: 10 bar
Max. zul. Temperatur TS: 140 °C
Pressure - Temperature - Diagram
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Abb. 1: Druck-Temperatur-Diagramm EXstatic 340

1.7 Typenschild

EX static 340
04-N10-EPD-0
SN:3183195205
Pmax: 10 bar
Tmax: 140° C

Abb. 2: Typenschild
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2 Produktbeschreibung

2 Produktbeschreibung

2.1 Statische Einbauarmatur EXstatic 340

211 Bauteile

Sensor

Armatur
Gewindeanschluss
Schutzkorb
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Abb. 3: Einbauarmatur EXstatic 340

2.1.2 Varianten

Die Armaturen sind mit einem geeigneten Gewindeanschluss an Behéltern oder Rohrlei-
tungen befestigt. Um den vielfaltigen Prozesseigenschaften gerecht zu werden, wird die
Armatur EXstatic 340 aus Edelstahl oder aus Kunststoff gefertigt. AuBerdem kann zwi-
schen verschiedenen Gewindeanschlissen und Dichtungsmaterialien gewahlt werden.

2.2 Prozessintegration

Armatur

Die Armatur EXstatic 340 wird an einen Prozesstank oder eine Rohrleitung angebracht.
Der Schutzkorb schitzt den Sensor vor Beschadigungen durch die Prozessflissigkeit.
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2 Produktbeschreibung

Transmitter

Die Armatur bringt einen Sensor in die Prozessflissigkeit ein, der seine Messergebnisse
an einen Transmitter weiterleitet.

PLS

Der Transmitter kann mit einem Prozessleitsystem verbunden werden. Damit kann eine
automatische Registrierung im Leitsystem erfolgen.

Prozessanschluss/Druck/Temperatur

Fur die Wahl der geeigneten Armatur sind die Prozess- und Temperaturbedingungen des
Prozesses maligebend. Die Armatur aus Edelstahl kann bis zu einem Druck von 10 bar
und einer Prozesstemperatur zwischen -10 °C und 140 °C eingesetzt werden. Beachten
Sie die Druck- und Temperatur-Diagramme im Kapitel 3.6 ,Prozessbedingungen”.

Einbaulage

Die Armatur kann grundsatzlich in jeder Lage betrieben werden. Um zuverlassige Mess-
ergebnisse zu erhalten, sind die Eigenschaften des gewahlten Sensors maBBgebend.
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3 Bestellstruktur EXstatic 340

3 Bestellstruktur EXstatic 340

EXstatic
340

Bez.

04
PP
PV
XX

Armatur, Material (Medium berihrend)
Edelstahl, 1.4404 / 316L Ra 0,8

PP
PVDF
Sonderausfuhrung
Bez. Prozessanschluss
N10 AuBengewinde NPT 1"
N34 AuBengewinde NPT 3/4"
XXX Sonderausftihrung
Bez. Dichtungen (Medium berthrend)

EPD EPDM (FDA, USP IV)
FPM FPM (Viton)
FKM FFKM (Kalrez)

XXX Sonderausfthrung
Bez. Schutzkorb
0 Ohne
1 Mit Schutzkorb

Bestellnummer

Einbauarmatur



4 Ersatzteile und Zubehor

4 Ersatzteile und Zubehor

Bei allen Bestellungen fur Ersatzteile und Zubehor muss die Seriennummer der Armatur
angegeben werden.

471 Zertifikate

340-04 EN10204-3.1 fur Material 2-121-01-002
Zertifikat fur Elastomer 2-121-01-003
EPDM/FDA USP VI

4.2 Dichtungssets

Dichtungsset EPDM (FDA, USP IV) 2-123-20-003
Dichtungsset FPM 2-123-20-004
Dichtungsset FFKM 2-123-20-005
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5 Zertifikate und Konformitaten

5 Zertifikate und Konformitaten

Alle frei verfigbaren Zertifikate und Konformitéten sind in ihrer stets aktuellsten Form im
Download-Bereich unseres Internetauftritts zu finden.

Zum Aufrufen nachfolgende Adresse in den Browser eingeben oder den untenstehenden
QR-Code scannen. AnschlieBend das entsprechende Produkt sowie Dokument aus der

Liste auswahlen.

https://e-p-e.com/de/downloads

Je nach Produkt stehen weitere Zertifikate (z.B. Material, Oberflache, usw.) zur Verfigung.

Bei Bedarf bitte eine entsprechende Anfrage an Exner Process Equipment GmbH stellen.
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Exner Process Equipment GmbH tel +49 (0)7243-94 54 29-0

Carl-Metz-Str. 26 fax +49 (0)7243-94 54 29-99
76275 Ettlingen mail  info@e-p-e.de
Deutschland

WwWw.e-p-e.com




