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1 Technische Daten

1 Technische Daten

11 Normen
Die folgenden Normen wurden bei der Herstellung der Eintaucharmatur angewandt:

e  Druckgeréterichtlinie

1.2 Materialeigenschaften

Medium berlhrte Bauteile

Armatur

EXdip Edelstahl Kunststoff Dichtungen

910 1.4404/316 L EPDM, FPM

920 PVDF EPDM, FPM
PP EPDM, FPM

1.3 Spulanschluss (Option)

Eintaucharmatur | 6/4 mm PTFE Schlauch
1-6 bar
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1 Technische Daten

1.4 Sensoren

Gel gefllter Sensor
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1.5 Abmessungen EXdip 910 / 920

Abmessung EXdip 910/920
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1 Technische Daten

500-2500 500-2500

150 161

1.6 Umgebungsbedingungen

Umgebungstemperatur -10..70 °C

Transport- und Lagertemperatur -10..80 °C

1.7 Prozessbedingungen EXdip 910

Max. zul. Druck PS:

10 bar

Max. zul. Temperatur TS: 140 °C

500-2500
320
108

max. Pressure in bar

Y
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-
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Pressure - Temperature - Diagram

AN [ = 1.4404 / 316L]

Temperature in °C

Abb. 1: Druck-Temperatur-Diagramm EXdip 910
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1 Technische Daten

1.8 Prozessbedingungen EXdip 920
Max. zul. Druck PS: 6 bar

Max. zul. Temperatur TS: 90 °C

Pressure - Temperature - Diagram
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Temperature in °C
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Abb. 2: Druck-Temperatur-Diagramm EXdip 920

1.9 Typenschild

EXdip 910 C€

4404-EPD-120-XXX-10-NC
SN: 9141192301

Sy 7" EXNER

Process Equipment

Made in Germany www.e-p-e.de

Abb. 2: Typenschild
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2 Produktbeschreibung

2 Produktbeschreibung

2.1 Eintaucharmatur EXdip

211 Bauteile

Knickschutz Sensorkabel

NN

Knickschutz Spdlleitung

w

Gewinde / Prozessan-
schluss

Tauchrohr
Sensorhalter
Spulleitung (PTFE)
Sensor

Schutzkorb
Uberwurfmutter

10 Klemmbhtilse (PEEK)

¢ 5
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Abb. 3: Eintaucharmatur EXdip
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2 Produktbeschreibung

2.1.2 Varianten

Eintaucharmaturen werden mittels Flansch oder Befestigungsbugel (nur Kunststoffausfiih-
rung) an Behaltern oder Gerinne befestigt. Um den vielfaltigen Prozesseigenschaften
gerecht zu werden, wird die Eintaucharmatur EXdip aus Edelstahl oder aus Kunststoff
gefertigt. AuBerdem konnen Sie zwischen verschiedenen Eintauchlangen, Dichtungsmate-
rialien und Gewindeausfihrungen fur die einzuschraubenden Sensoren wahlen.

2.1.3 Spulen (Option)

Die in den Schutzkorb integrierten Spaldtsen ermdglichen eine effektive, mechanische
Spulung des Sensors mittels einstromender Luft oder Spulflissigkeit. Das Spdlmedium
wird Uber die Stege des Schutzkorbs umlaufend verteilt und trifft somit direkt auf den

Sensor. Die Reinigungswirkung ist konstruktionsbedingt sehr gut.

2.2 Prozessintegration

Steuerung

Die automatische Spulung der Eintaucharmatur EXdip kann Uber einen entsprechenden
Reinigungskontakt im jeweiligen Transmitter angesteuert werden. Es ist keine zusétzliche
Steuerung erforderlich.

Transmitter

Die Eintaucharmatur bringt einen Sensor in die ProzessflUssigkeit ein, der seine Messer-
gebnisse an einen Transmitter weiterleitet.

Eintaucharmatur 9



2 Produktbeschreibung

Process Controf System

cleaning |
solution

Transmitter
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Abb. 4: Prozessablauf

Druck/Temperatur

Die Prozesstemperatur muss in Abhangigkeit der eingesetzten Armatur zwischen -10 °C
und 140 °C liegen. Abhéngig von der Temperatur kann die Eintaucharmatur aus Edelstahl
bis zu einem Druck von 10 bar und die Kunststoffausfihrung bis 6 bar eingesetzt werden.

HINWEIS

Beachten Sie die Druck- und Temperatur-Diagramme in den Kapiteln
3.7 ,Prozessbedingungen EXdip 910" und 3.8 ,Prozessbedingungen 920"

Einbaulage

Die Armatur kann grundséatzlich in jeder Lage betrieben werden. Um zuverlassige Mess-

ergebnisse zu erhalten, sind die Eigenschaften des gewahlten Sensors mal3gebend.

10
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3 Bestellstruktur

3 Bestellstruktur

3.1 Eintaucharmatur EXdip 910

Bez. Armatur, Material (Medium berthrend)
4404 Edelstahl, 1.4404 / 316 L

XXXX  Sonderausfuhrung

Material (Medium berthrend)

Bez.
EDP
FPM
XXX

EXdip 910

EPDM

FPM

Sonderausfuhrung

Bez.  Sensor

120 120 mm PG 13,5 @ 12 mm Gel gefullt
N34 flr Sensoren mit MNPT 34" (nur ,NC")
N10 fur Sensoren mit MNPT 1" (nur ,NC")
XXX | Sonderausfiihrung

Bez.  Prozessanschluss
D50 Flansch DN50
A20 Flansch ANSI 2"
XXX | Sonderausfihrung
Bez.  Eintauchtiefe
05 0,5 Meter
10 1,0 Meter
15 1,5 Meter
20 2,0 Meter
25 2,5 Meter

XX Sonderausftihrung
Bez.  Spulung
NC ohne

SC mit integrierter Spulung
Bestellnummer

Eintaucharmatur

il



3 Bestellstruktur

3.2 Eintaucharmatur EXdip 920

Bez.

PP
PV
XX

Armatur, Material (Medium berthrend)

pp

PVDF

Sonderausfuhrung

Bez. Material (Medium berthrend)
EDP EPDM

FPM FPM

XXX Sonderausfuhrung

Bez. Sensor

120 120 mm PG 13,5 @ 12 mm Gel gefullt
N34 fur Sensoren mit MNPT 34" (nur ,NC")
N10 fur Sensoren mit MNPT 1" (nur ,NC")
XXX Sonderausfiihrung

Bez.
D50
A20
SUH
XXX

Prozessanschluss
Flansch DN50
Flansch ANSI 2”
mit Haltebugel
Sonderausftihrung
Bez.  Eintauchtiefe
05 0,5 Meter
10 1,0 Meter
15 1,5 Meter
20 2,0 Meter
25 2,5 Meter

XX Sonderausftihrung
Bez.  Spulung
NC ohne
SC mit integrierter Spulung
XX Sonderausftihrung
EXdip 920 Bestellnummer
12 Eintaucharmatur



4 Ersatzteile und Zubehor

4 Ersatzteile und Zubehor

Bei allen Bestellungen fur Ersatzteile und Zubehér muss die Seriennummer der Armatur
angegeben werden.

4.1 Dichtungssets

910 Dichtungsset EPDM 2-123-40-006
910 ‘ Dichtungsset FPM 2-123-41-006
920 Dichtungsset EPDM 2-123-40-007
920 Dichtungsset FPM 2-123-41-007
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5 Zertifikate und Konformitaten

5 Zertifikate und Konformitaten

Alle frei verfigbaren Zertifikate und Konformitaten sind in ihrer stets aktuellsten Form im
Download-Bereich unseres Internetauftritts zu finden.

Zum Aufrufen nachfolgende Adresse in den Browser eingeben oder den untenstehenden
QR-Code scannen. AnschlieBend das entsprechende Produkt sowie Dokument aus der
Liste auswahlen.

https://e-p-e.com/de/downloads

Je nach Produkt stehen weitere Zertifikate (z.B. Material, Oberflache, usw.) zur Verfugung.
Bei Bedarf bitte eine entsprechende Anfrage an Exner Process Equipment GmbH stellen.
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Exner Process Equipment GmbH tel +49 (0)7243-94 54 29-0

Carl-Metz-Str. 26 fax +49 (0)7243-94 54 29-99
76275 Ettlingen mail  info@e-p-e.de
Deutschland

Www.e-p-e.com




