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INFORMATIONEN ZUM
HYGIENISCHEN EINBAU

Kompaktsensoren EXspect & EXplore
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1 Technische Daten

1 Technische Daten

11 Spezifikationen

Komponenten mit Kontakt zum Prozessmedium

Material Sensor Edelstahl 1.4435 (316L)

Oberflachengute Me-
tallkomponenten

Ra <0,37 um

Messfenster / Optik Saphir

1.2 Umgebungsbedingungen
Umgebungstemperatur: -10..70 °C

Transport- und Lagertemperatur: -20...80 °C

1.3 Prozessbedingungen
Max. zul. Prozessdruck: 16 bar (EXspect 231/ EXplore 131)
20 bar (EXspect 271/ EXplore 171)
Zulassige Medientemperatur: -10...90 °C (EXspect 231/ EXplore 131)
-10...100 °C (EXspect 271/ EXplore 171)
CIP/SIP EXspect 231/ EXplore 131 135°C  (max. 1 Stunde)
CIP/SIP EXplore 171: 135°C  (max. 2 Stunden)

CIP/SIP EXspect 271 141°C  (max. 2 Stunden)

1.4 Abmessungen

Einbauldngen der Sensor-Baureihen EXspect und EXplore in Abhangigkeit des gewahlten
Prozessanschlusses (Code ,TC" oder ,VRN"):
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1 Technische Daten
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Abb. 1: Einbaulange in Rohrleitung (Hinweis: OPL = Optische Pfadlange)
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2 Einbau in den Prozess

2 Einbau in den Prozess

2.1 Allgemeine Hinweise

Stellen Sie beim Einbau des Sensors in den Prozess sicher, dass dabei keine schwer zu rei-
nigenden Bereiche (Totraume) entstehen. Auch sind die Sensoren stets in einer sich
selbstentleerenden Lage einzubauen. Speziell bei der Verwendung von Tri-Clamp-Pro-
zessanschlUssen sind die jeweils aktuellen Vorschriften der EHEDG u.a. bzgl. der Einbau-
lage zu beachten. Hinweise hierzu bietet das EHEDG-Positionspapier auf www.ehedg.org

Fur die Abdichtung zwischen Sensor und Prozessanschluss sind hierfur ausschlieBlich
Dichtungen zu verwenden, welche fur den Einsatz im Bereich Lebensmittel zugelassen
sind. Auch hierbei gilt die stets aktuelle Version des EHEDG-Positionspapiers.

Die Sensoren der Baureihen EXspect und EXplore kénnen via ,Cleaning-In-Place” (CIP)
gereinigt sowie via ,Sterilisation-In-Place” (SIP) sterilisiert werden. Hierbei sind die maxi-
mal zulassigen Temperaturen und Zeiten in Kapitel 1.3 zu beachten.

2.2 Prozessintegration

Installation Sensor

Es qgilt folgendes zu beachten:

e Die Montageposition muss so gewahlt werden, dass der Sensor zum Zwecke
der Wartung und Inspektion leicht zuganglich ist.

e  Der Sensor ist so zu montieren, dass eine Selbstentleerung dieses Bereichs statt-
finden kann. Horizontale Flachen und Flussigkeitsansammlungen sind zu ver-
meiden.

e Die Anordnung an Tanks muss so gewahlt werden, dass eine Reinigung von
Sensor und Prozessanschluss jederzeit gewahrleistet werden kann.

Abmessungen fur die Installation mittels Tri-Clamp

Fur den Einbau in den Prozess muss folgende Regel erfillt sein: L < (D-d)
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2 Einbau in den Prozess

@d: EXspect 231/ EXplore 131 = 15 mm

@d: EXspect 271/ EXplore 171 = 18 mm
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Abb. 2: Prozessintegration (am Beispiel EXspect-Baureihe)

Einbaulagen

Nachstehende Grafik zeigt die favorisierten Einbaulagen des Sensors.
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Abb. 3: Einbaulagen (schematische Darstellung)
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2 Einbau in den Prozess

HINWEIS

Es ist sicherzustellen, dass die Rohrleitung stets komplett gefillt ist. Luft oder Luftbla-
sen fuhren zu Storungen, welche die Messwerte verfalschen konnen. Ein Einbau des

Sensors in der steigenden Leitung ist daher zu bevorzugen.

Beim Einbau der Sensoren EXspect 231 und EXplore 131 ist zu beachten, dass sich die Off-
nung mit den Messfenstern in FlieBrichtung des Mediums befindet.
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Abb. 4: Positionierung Sensor EXspect 231/ EXplore 131

Zur einfachen Orientierung sind an den Prozessanschlissen entsprechende Markierungen
als Ausrichthilfe angebracht.

Abb. 5: Markierungen an Prozessanschltssen EXspect 231/ EXplore 131
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2 Einbau in den Prozess

2.3 Hinweise zur Reinigung

Die Sensoren EXspect und EXplore sind fir Anwendungen geeignet, welche mit den typi-
schen CIP-/SIP-Methoden gereinigt bzw. sterilisiert werden.

Je nach Reinigungsverfahren werden unterschiedliche Konzentrationen von Sauren und
Laugen typischerweise mit einer Konzentration zwischen 0 und 1,5 % eingesetzt. Dies ge-
schieht zudem in Verbindung mit entsprechenden Reinigungstemperaturen, welche vom
Hersteller der Reinigungsmittel empfohlen werden. Konzentrationen und Temperaturen
variieren in Abhangigkeit von den zu reinigenden Anlagen bzw. Anlagenbestandteilen so-
wie dem zu reinigenden Gesamtprozess.

2.4 Hinweise zur Wartung

Zur Gewahrleistung der Prozesssicherheit sind regelméaBige Inspektionen unerlasslich.
Hierzu zahlt vor allem die Inspektion bzw. der Austausch der verbauten Prozessdichtun-
gen. Im Falle einer Undichtigkeit muss diese unverziglich ausgetauscht werden, um eine
Kontamination des Prozessmediums zu vermeiden. Selbst wenn keine Beschadigungen
vorliegen, empfiehlt es sich die jeweilige Dichtung mindestens jahrlich auszutauschen.

HINWEIS

Beachten Sie zusatzlich die in der Betriebsanleitung des jeweiligen Produkts angegebe-

nen Sicherheits- und Wartungshinweise.

Austausch von Dichtungen

Es gilt folgendes zu beachten:

e Die verwendeten Dichtungen mussen den im EHEDG Positionspapier genannten
Anforderungen entsprechen (z.B. T-Ring-Dichtung von Combifit International
B.V. fur Clamp-Anschluss)

e  Fur die sichere Entfernung der Dichtung I6sen Sie den entsprechenden Sensor
vom Prozessanschluss. AnschlieBend die Dichtung vorsichtig und ohne Verwen-
dung von Metallwerkzeugen, welche die Dichtflache beschadigen kénnten, aus
der Nut entfernen.
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2 Einbau in den Prozess

Die Dichtflache sowie alle angrenzenden Bereiche mittels einer weichen Burste
und einem milden Reinigungsmittel reinigen. AnschlieBend mit klarem Wasser
abspdlen.

Uberprufen Sie die Dichtflache auf magliche Beschadigungen. Durch eine nicht
intakte Dichtflache kann es zu Undichtigkeit und Kontaminationen kommen.
Sensoren mit beschadigten Dichtflachen sind entsprechend auszutauschen.

Die neue Dichtung ohne Verwendung von Werkzeugen in die dafur
vorgesehene Nut einbringen. Wird die Dichtung bei diesem Vorgang
beschadigt, ist diese unverziglich zu ersetzen.

Montieren Sie den Sensor lagerichtig auf dem jeweiligen Prozessanschluss.
Achten Sie dabei auf das korrekte Drehmoment zum Festziehen der Halteklam-
mern.

Eine Reinigung/Sterilisation (CIP/SIP) nach dem Einbau wird empfohlen.
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